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 (  PLCمتحكم السرعة لنظام متعدد المحركات باستخدام المتحكم المنطقي المبرمج )

    
 أسدتخدام يدتم(PLC). القابد  للبرمجد  المنطقدي المدتحكم بأسدتخدام متحكمدات تنفيد  أمكانيدة للمصدممين أعطد  الرقميدة التكنلوجيدا فدي الهائد  التقددم أن      

 ومعدومدة التكلفدة وقليلدة التركيد  صدلد  لانهدا و لد  ,الاتمتدة وعمليدات الكهروميكانيكيدة تحكمداتالم فدي واسدعة بصوره الطور الثلاثية الحثية المحركات
 التدردد متغيدر متحكمدات  مسداعد   عمد الطدور ثلاثيدة الحثيدة المحركدات لقيداد  المتدوفره السديطر  اسدتراتيجيات مدن العديدد هنال  عام ، بصور  .الصيانة

(VFDs) نسبة تحت V/F المتحكم أستخدام تم ,المشروع ه ا في .ثابتة PI علد  للسديطر   لمبرمجدالقابد  ل المنطقدي المدتحكم داخد  ضدمني جدء  هدو ال ي 
 (PLC)ا  أسدتخدام تدم وثوقيد  عاليد  عمد   و علد  للحصدو  .الطدور ثلاثيدة الحثيدة المحركدات مدن محدر  لك  السرعة تحكم وحد  من أولي نمو ج تنفي 

 Shift) مدن  راجعدة تغ يدة خدلا  ومدن، المددخلات وحدد  عدن طريد  بأسدتمرار الحثيدة المحركدات حالدة تقدوم بمراقبد  التدي ,رئيسدية تحكدم كوحدد 
Encoder)التردد متغير  تحكماتالم حالة عل  وتسيطر عينم برنامجبلأعتماد عل    القرارات تخ ت (VFDs) الحثية المحركات غ يت بدورهاي تالو. 

 مشدكلة حد  في مهمر دو من اله لما (PLC)  لمبرمجالقاب  ل المنطقي المتحكم خوارءمية في انشا  (Master/Slave)  تقنية اعتماد تم ,المشروع ه ا في
 نقد  لغدر  التناضدري/الرقمدي والمحدو   RS485 المتواليدة الوصدلة أسدتخدام تدم وقدد . والاحمدا  السدرع فدي التدي تصداحبها تغيدرات مفاجئد  التدءامن
ظدام المقتدرف فدي ظد  ظدروي تشدغي  مختلفدة  تدم عن طري  اختبار الن النظريةوقد تم الحصو  عل  النتائج التجريبية و VFDs .و PLC ا  بين البيانات

محدور المتعددد  الحثيد  الأمرين مهمين، الأو  هو الدتحكم فدي سدرعة المحركدات  عل  حرصيتصميم ه ا النظام المقترف للحد من التكلفة قدر الإمكان و
  مقبو  قيمة مقبولة ووقت ضمن ءاح والثاني هو تعدي  الا

 

PLC Based Multi Motor Speed Controller     

 Fast advances in digital system have given designers the possibility of implementing controllers using 

Programmable Logic Controller (PLC).three phase induction motors have been used widely in automation 

processes and electromechanical drives due to lower cost, negligible maintenance and its rugged construction. In 

general, several control methods are existed to drive or run 3-ph induction motors with the aid of Variable 

Frequency Drives VFDs under commonly known mode of operation named constant V/F. In this project, the 

Proportional-Integral (PI) controller, which is embedded within the Programmable Logic Controller used in has 

been utilized to be a part of the complete control system to implement a prototype of a speed controller for each 3-

ph induction motor. For more reliable operation, a Programmable Logic Controller used as a main control unit 

which monitors the operation of induction motors through a feedback mechanism that uses incremental encoders, 

and makes decisions based on a specific logic program, and controls the Variable Frequency Drives where its 

output is supplied to induction motors. In this study, master/slave technique has been adopted in creation of PLC 

algorithm because; the PLC has an important role that solves the problems behind synchronization such as the 

sudden changes in speed and load. The serial communications RS485 and digital to analog converter have been 

used for the purpose of data transmission between the PLC and VFDs. The experimental and simulated results have 

been obtained by testing the proposed system under different operating conditions. This proposed system is 

designed to reduce the cost as much as possible and takes care two important issues, the first one is speed control of 

multi axis induction motors and the second is the displacement adjustment within an acceptable value and time.  

 


